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Misién oficial: Retiro de equipos calibrados, embalaje y coordinacién de retorno a Panama.

| INFORMACION SUSTANTIVA |
Objetivo de la Retirar los equipos de medicién de metrologia dimensional que fueron
participacion: calibrados en el Centro de Ingenierfa y Desarrollo Industrial (CIDESI), en

Querétaro, México para su retorno a Panama.

Embalar los equipos de fuerza, par torsional y masas, que fueron
calibrados en el Centro Nacional de Metrologia (CENAM); ubicado en
las afueras de la ciudad de Querétaro, carretera a los Cués. Coordinar
con personal del CENAM el retorno de estos equipos a Panama.

Resultados (valor Los instrumentos de medici6n del drea de Metrologia Dimensional
agregado en el desempefio calibrados en el CIDESI fueron retirados de manos de la Ing. Lorena
de su cargo): Garcia Medrano. Se realizé una revisién, detallada y minuciosa, de los

equipos y se comprob6 que todos estaban en buen estado. Los equipos
se trasladaron en mano desde Querétaro, México, retornando a Panamé
en perfecto estado, lo que representa que el drea de Metrologia
Dimensional reanudara la prestacién de los servicios que estaban
suspendidos.
En el CENAM se realizaron las siguientes acciones:
Los equipos, calibrados, se encontraban en una tarima; en el area del
almacén de la seccién de Servicios a la Industria para su revisién y ser
embalados para el retorno a Panama.
Los especialistas responsables de las calibraciones expresaron que los
resultados de las mediciones fueron satisfactorios, lo cual podia
corroborarse con los respectivos certificados de calibracién.
Se embalaron los equipos en sus respectivas cajas para su traslado de
regreso a la reptiblica de Panama.
En el CENAM tuvimos la oportunidad de contactar a las siguientes
personas:
- Lic. Norma Cuevas, oficial del Departamento de Servicios a la
Industria.
- Dr. Alejandro Céardenas, seccién de Fuerza del 4rea de Fuerza y
Presion.
- Ing. Jestis Galvéan, coordinador de Fuerza y Par torsional del
drea de Fuerza y Presion.
- Lic. Luis Lazaro, oficial de la Seccién de Trafico.
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- Sr.Jorge Ibarra, asistente del Departamento de Servicios a la
Industria.

Estuvimos pendientes, en las instalaciones del CENAM, del retiro de la
tarima con los equipos. El jueves 05 de septiembre en la tarde llegé un
agente de DHL, sin embargo, el vehiculo que portaba no era apto para la
carga que constitufan los equipos de la UTP. Expresaron que pasarian en
la unidad apropiada el viernes 06 de septiembre, sin embargo, por
motivos de fuerza mayor no se pudo realizar el retiro. Unidades del
CENAM confirmaron que los equipos fueron retirados de sus
instalaciones el martes 10 de septiembre.

Una vez estos equipos lleguen a la Universidad Tecnolégica de Panama,
el Laboratorio de Metrologia (LABM) reabrira los servicios del area de
Fuerza y par torsional, para atender las necesidades internas y de la
industria del pafs.
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Anexo,

Potogratias complementarias.

Foto 2. Ing. Lorena Garcia, entrega de equipos calibrados en CIDESL.



Foto 4. Edificio T del CENAM. Coordinacién de Servicios de Calibracién y Medicién.



Foto 6. Ing. Jestis Galvéan Izquierda.
Dr. Alejandro Cardenas Derecha.

Foto 7. Sefior Jorge Ibarra, izquierda; Foto 8. Lic. Luis Lazaro, derecha.



Fotos 9 y 10. Equipos calibrados y accesorios antes de iniciar proceso de embalaje.

A continuacién, se muestra una secuencia del proceso de embalaje, en imagenes.

Se hace constar que todos los instrumentos y accesorios fueron empacados con el
mismo cuidado e intentado que fuera de la manera mas segura para garantizar el
traslado de los equipos a la Republica de Panamé en buen estado.

Secuencia de embalaje de la celda de carga de 1 MN (C1). A modo de
demostracion del proceso realizado.

Foto 11. Celda en la caja. Foto 12. Relleno de los espacios.



Foto 15. Caja cerrada atornillada y con cintas de refuerzo.



e

=

1 AGE A

Foto 17. Todas las cajas con los equipos de LABM - UTP en la tarima, forrados con
papel pléstico para mayor proteccién, a la espera de su retiro por DHL.



